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Tejiendo por un mejor
Piel SA, es una empresa comprometida con las personas, la calidad, el servicio y el planeta.

Weaving for a better
Piel SA, is a company committed to people, quality, service and the planet.
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Piel SA, fundada en 1976, es una empresa textil con una area de produccion de mas de 70.000m2, certi-
ficada por SGS para la Norma de Calidad y Satisfaccion del Cliente ISO 9001: 2015.
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Piel SA, founded in 1976, is a textile company with 70.000m2 production area, certified by SGS for the
Quality and Customer Satisfaction Standard ISO 9001:2015.
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Z17ZU. Rapport 3,9x7,5 cm
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WADI. Rapport 13,3 cm LIWA. Rapport 2,1 cm SHIBAM. Rapport 23,4x23,3 cm

CARACTERISTICAS TECNICAS TECHNICAL CHARACTERISTICS CARACTERISTIQUES TECHNIQUES TECHNISCHE EIGENS

NOMBRE

“@’”\AE BALBEK SHIBAM WADI LIWA Z1zu ZEFIR EGEA  LARGUERO ALUMINIO

NAME

COMPOSICION

COMPOSITION 59%CO 59%CO 59%CO 59%CO 59%CO 59%CO 59%CO 59%CO 55%PES
COMPOSITION M1%PES  41%PES  41%PES  41%PES  41%PES  41%PES  41%PES  41%PES  45%PAN

ZUSAMMENSETZUNG

1. Retira el exceso de procucto de la tapiceria. 2. Limpiar la mancha con un pafio humedo. 3. Dejar secar la tapiceria al aire.
1. Remove excess product from upholstery. 2. Clean stain with a dramp cloth. 3. Allow the upholstery to become air-dry. ANCHO (cm)
1. Enlever le produit excédentaire du tissu. 2. Nettoye la tache avec un chiffon humide. 3. Laisser sécher le tissu dans l'air. WIDTH (cm)

1. Entfernen sie das tiberschiissige produkt vom stoff. 2. Reinigen sie den fleck mit einem feuchten tuch. 3. Lassen sie den stoff an der luft trocknen. LARGEUR (cm)
BREITE (cm)

GRAMAJE (g/m?)
WEIGHT (g/m?)
GRAMMAGE (g/m?)
GRAMMATUR (g/m?)

ABRASION (ciclos)
ABRASION TEST (cycles)
TEST D’ABRASION (cycles)
ABNUTZUNG (zyklen)

PILLING
PILLING
PILLING
PILLING

COSTURAS (u/t)
SEAM STRENGTH (warp/weft)
RES. DES COUTURES (c/t)
NAHTFESTIGKEIT (Kette/Schuss)

ACABADO
FINISH
FINITION
FERTIGSTELLUNG A
OTRAS POSIBILIDADES DE ACABADO BAJO CONSULTA
INSTRUCCIONES LAVADO

OTHER FINISHINGS AVAILABLE UPON REQUEST
CLEANG NETRUGTONS P ~ =t ®

WASCHANLEITUNG

APLICACIONES

% APPLICATIONS

APPLICATIONS % -_l
x g ’ ANWENDUNGEN

140

356 350 356 356 356 348 373 340 313

25.000 35.000 35.000 35.000 35.000 35.000 35.000 40.000 35.000

3-4 4 4-5 4-5 4 4 4-5 4-5 4-5

3/3,3 3,2/3,2 2,8/3,1 2,8/3,1 3,1/3,3 3,5/3,8 2,8/3,1 3,2/2,8 3,8/4

‘Cozpurg

ABRASION TEST: UNE-EN ISO 12947-2 PILLING: UNE-EN ISO 12945-2 SEAM STRENGTH: UNE-EN ISO 13936-2

Stain release CO2Pure Encapsulated Biocides
Antiboli converts CO2 - NOX - VOC'S into minerals Fragrance, cosmetics, antibacterial, anti-dust mites,
antistress, aloe vera antivirus, antifungal Y “\ J

jﬁ& COGENERATION PLANT SOLAR PANELS BIOMASS
FR Solid to wash

MADE IN MADE IN

SPAIN EUROPE

BS5852
UNE-1021

FR Not solid to wash
UNE-EN13772/13773
NF P 92-503/504/505




